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前 言

    本标准按照GB/T. 1. 1-1993(标准化工作导则第1单元:标准的起草与表述规则第1部分:标准编
写的基本规定》编写。与已往行业标准相比，格式上有以下三点区别:

    1，增写前言

    2，引用标准中增加指定用语:“下列标准包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条

文。在标准出版时，所示版本均为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准

最新版本的可能性”。

    3.用术语“要求”而不用“技术要求”。

    本标准从 1998年 5月 25日起实施 。

    本标准由全国地质矿产标准化技术委员会实验室选矿设备分技术委员会提出并归口;

    本标准起草单位:武汉探矿机械厂、地质矿产部标准化研究所;

    本标 准主要起草人 :汤世君、周雁君 、李 良淦、张静苗 。
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实验室用240 x 90锥形球磨机技术条件

范 围

本标准规定了实验室用240X90锥形球磨机的要求、试验方法、检验规则及标志与包装.

本标准适用于实验室用 240X90锥形球磨机(以下简称磨机).

2 引用标准

    下列标准包含的条文 ，通 过在本标准中引用而构成为本标准的条文 。在标准 出版时 ，所示版本均为

有效。所有标准都会被修订 ，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本 的可能性。

    GB 1348-88 球墨铸铁件

    GB 3768-83 噪声源声功率级的测定简易法

    GB/T 13306- 91 标牌

    GB/T 13384-92 机电产品包装通用技术条件

3 要求

3.1 磨 机的基本参数应符合表 1的规定 。

表 1

名 称           } 名 称 数 值

工作转速.min-' 96筒体有效容积,L       一
每次磨矿t ,g 1 000 电机功率,kW 0.55

最大装球f ,kg 11 }夕卜形尺寸，mm 1 060 x 650 x 1 180

最大进 料粒度 .mm       }一}rf,kg 180

出料粒度,mm -0.075

3.2

3.3

装配 。

3.4

规定。

3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

3.10

3.11

磨机应符合本标准的规定 ，并按经规定程序批准的 图样和技术文件制造 。

所有零件、部件应经检查合格，外购件应有合格证明并经检验部门进行进厂检查合格后方能进行

筒体的轴颈和 内腔不允许有裂纹、缩孔 、疏松现象。铸件材质应符合 GB 1318-88中 Q -r 600-2的

磨机的进出料 口不允许有矿浆溢出。

排矿通路不允许存在死角 。

筒体内不允许有磨矿死角。

磨机应采用适 当的润滑装置并易于操作。

手把操纵应灵活 ，不应有卡滞现象。

  支承板转动应轻便，定位应可靠。

  磨机 空运转噪声不应大于 80dB(A),
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3.12 电气的绝缘电阻不小于2M13，接地电阻不大于0.113,

3.13 油漆表面应均匀 、光亮、无 流挂 。

4 试脸方法与检脸规则

4.1 每台产品须经检验合格后并附有产品质t合格的证明方能出厂。

4.2 外观检查用目测进行，应无明显缺陷。

4.3 筒体材质符合GB 1348的有关规定。

4.4 磨机的空运转(不加钢球)噪声按GB 3768侧定。

4.5 电气的绝缘电阻用兆欧表(电压500V)Mig。接地电阻用电桥测it.

4.6 每台磨机出厂前均应进行空运转试验，并满足下列要求:

    a)连续空运转时间不少于 lh;

    b)电机启动、运转及传动装置工作正常;

    C)手把操纵符合第3.8条;

    d)支承板转动符合第3.9条。

4.7 出厂检验，每台磨机按第4.2,4.4,4.6条进行。

48 符合下列条件之一时，应进行型式试验。

    a)新产品或老产品转厂生产的试制定 型鉴定;

    b)正式生产后 ，结构、材料 、工艺有重大改变 ，可能影响磨机性能质量时;

    。)停止生产间隔二年继续生产的磨机;

    d)连续生产四年以上的磨机;

    e)评定产品质量时 。

4.9 型式检验除进行出厂检验的项目外，还应进行下述试验:

    a)筒体转速误差不大于规定转速的士3%;

    b)负荷试验时符合第3.5,3.6条要求;

    C)滑动轴承稳定温度不大于600C，滚动轴承稳定温度不大于70̀C,测量时以轴承外圈温度为准;

    d)电气安全性符合第3.11条要求;

    e)筒体材质以理化试验报告为准 。

4.10 型式检验至少抽1台，试验结果应符合本标准的规定。如型式试验不合格，要做成倍台数的重复

试验，重复试验的结果为最后结果。

5 标志与包装

5.1 每台磨机应在明显处固定产品标牌，其尺寸和技术要求应符合GB/T 13306的有关规定，内容包

括:

    a)产品名称与型号 ;

    L)主要技术参 数;

    C)制造厂名称 ;

    d)出厂 日期及编 号。

5.2 磨机的包装应符合GB/T 13384要求，包装箱内应有防雨、防潮措施，并适合陆路、水路运输的装

载要求 。

5.3 随机文件包括:经制造厂质盆检脸部门签发的产品质t合格证及产品使用说明书、检验单、装箱

单，并用塑料袋装人附件箱内，附件箱应固定可命。

5.4 包装箱外壁应有明显文宇标记，内容包括:

    a)收货单位、地址 。
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b)产品名称与型号;

c)净重、毛重及包装箱的外形尺寸(长X宽X高)，

d)制造厂名称及运号;

e)标明“向上”和“小心轻放”等字样或符号。


